
 

 

 

 

M A D E  IN IT AL Y 
 

 
 

 

 

Pointures  dispos 

37 - 44 

 

 
Poids Taille 42 

1.050 gr 

 

  

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Standard: EN ISO 20345:2022 S4 FO SR 

 

     
Normes et 
certifications 

Embout de 
sécurité en 
acier anti-

écrasement 

Absorption 
d’énergie au 

talon 

Antistatique Semelle 
résistante aux 
hydrocarbures 

Semelle 
anti-
dérapante 

 
 

 
EN ISO 20345:2022 

 
CSA Z195-14 
Canadian 
Standards 
Association 

ASTM F2413-24 
American 
Society for Testing 
and Materials 

PAIR 
1/2 

 

DOUBLURE INTERNE 
ANTIBACTERIENNE EN 
NYLON 

 

SEMELLE EXTERIEURE A 
CRAMPONS PRONONCES 

ASSURANT UNE ADHERANCE 
OPTIMALE SUR SURFACES 

FRIABLES ET GRASSES 

EXCELLENTE RESISTANTE 
AUX AGENTS CHIMIQUES 

(ALACLIS ET ACIDES), AUX 
GRAISSES, AU SANG ANIMAL, 

A LA BOUE AINSI QU’AUX 
HUILES VEGETALES ET 

MINERALES 

 

EMBOUT DE SECURITE 
EN ACIER RESISTANT A 

L’ECRASEMENT 

 

S    

 



 

NATURE DU MATERIAU 
 
 

 

 

Mélange polymère composé de chlorure de polyvinyle 

(PVC) et d’agents plastifiants, moulé à chaud par procédé 

d’extrusion et d’injection. 

Le compound est obtenu à partir d’ingrédients sélectionnés 

afin de garantir ses caractéristiques spécifiques : légèreté, 

souplesse et flexibilité même à basse température, ainsi 

qu’une bonne résistance aux acides, aux engrais et aux 

pulvérisations. 

Tous les matériaux utilisés sont conformes aux exigences 

de la directive 91/338/CEE relative à l’interdiction de 

l’utilisation de substances nocives telles que le nickel, le 

plomb et le cadmium. 

 

 

   
IMPERMEABLE CONFORT LEGERETE 

 

 
TABLEAU DES 
POINTURES 

 
 

 
 
 

 
 

 

 
 

A 

 
 
 

 
 
 

 

 

 

Taglia 
EU 

Réf. 
A (Longueur) B (Hauteur) C (Largeur semelle) 

cm cm cm 

37 0934 25,8 34,5 10,4 

38 0935 27 35,3 10,7 

39 0936 27 35,6 11,4 

40 0780 28 35,6 11,6 

41 0781 29 36 11,7 

42 0952 29,5 36,7 11,9 

43 0953 30 37,5 12,1 

44 0954 30,6 37,6 12,2 
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